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Texisil White 3D

Kod: 166601

OPIS PRODUKTU

Dwusktadnikowa, biata baza silikonowa.

ZAKRES ZASTOSOWAN

Druk bezposredni na tkaninach, na gotowej
odziezy oraz na wykrojach.

PROCES DRUKOWANIA

Powierzchnie

Guma raklowa

Utwardzanie

Dodatki:

Katalizator:

Pigmenty:

Czyszczenie
Przechowywanie
Opakowania

Karta
charakterystyki

e Bawetna 100%

e Materiaty syntetyczne

e Materiaty mieszane

e Elastyczne materiaty
Podtoze biate lub kolorowe

Max: 77 wt/cm (195 wi/inch)

e Zero-In KS200
e Zero-In Speedcure

Krawedz kwadratowa
Twardos¢ 60-65

90°C przez 2-3 minuty jesli
dodamy: Texisil Catalyst Super
Fast

130°C przez 3 minuty jesli
dodamy: Texisil Catalyst

e Max 5% Texisil Thinner
e Max 5% Texisil Thinner
Fast

e 3-5% Texisil Catalyst Super
Fast
e 10% Texisil Catalyst

Max 5% Texisil Pigment

Screenclean ST

e Z dala od $wiatta
stonecznego
e W temperaturze 15-35°C

1kg oraz 5kg

Dostepna na zadanie

CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

e |dealna do efektow 3D

o Wysoka stabilnos¢ na sicie

e Doskonata elastycznosc

e Dos¢ dobre krycie

e Brak lepkosci

e Doskonaty efekt przeciwposlizgowy

o Nie zawiera ftalanéw, PVC, ani formaldechydu

PRZYGOTOWANIE

Dwusktadnikowa, biata baza do druku 3D, ktérg
nalezy wymieszac z katalizatorem:

- OPCJA 1: dodaj 10% Texisil Catalyst — zywotnosc¢
gotowej, wymieszanej farby wynosi 6-8h, zaleca
sie stosowanie przy uzyciu maszyn
automatycznych;

- OPCJA 2: dodaj 3-5% Texisil Catalyst Super Fast -
zywotnos¢ gotowej, wymieszanej farby wynosi
maksymalnie 3h, zaleca sie stosowanie w
przypadku druku recznego.

Dodanie max. 5% pigmentu Texisil Pigment
pozwala na uzyskanie transparentnych koloréw na
jasnych podtozach.

Ewentualny dodatek rozcienczalnika pozwala
dostosowac lepkos¢ do pozadanego efektu
koncowego.

APLIKACJA

Do drukowania efektow 3D zaleca sie stosowanie
siatki 12-34 wt/cm (grubos¢ max 400um).

W przypadku zwyktych wydrukéw kolorowych
zalecane jest uzycie siatki 43-77 wi/cm.

Texisil White 3D mozna taczy¢ wytacznie z innymi
produktami serii Texisil.

Farby serii Texisil posiadaja efekt anti-foil. Sa
szczegblnie wskazane do aplikacji w potaczeniu z
folig Mytex.
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UTWARDZANIE

Utwardzanie musi odbywac sie w temperaturze:
- OPCJA 1: 130°C przez 3 minuty jesli dodamy
Texisil Catalyst.

- OPCJA 2: 90°C przez 2-3 minuty jesli dodamy:
Texisil Catalyst Super Fast

TABELA PRODUKTOW
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KoD PRODUKT OPAK.

166601 TEXISIL WHITE 3D 1- 5kg

166650 TEXISIL CATALYST 1- 5kg
TEXISIL CATALYST SUPER

166654 EAST 1- 5kg

INSTRUKCJE SPECJALNE

e Zawsze sprawdzaj wiasciwosci drukowania przed
rozpoczeciem produkgji

eZawsze sprawdzaj warunki utwardzania. Dodanie
srodkéw pomocniczych moze wydhtuzyé ten
proces.

e Nalezy unika¢ zbyt dtugiego czasu suszenia
lampami IR. Moze skutkowad to obnizeniem
przyczepnosci nadrukowanej farby. Istnieja
réznego rodzaju lampy IR oraz rézne podtoza do
nadruku. Z tego powodu nie jest mozliwe podanie
wszystkich szczegotowych informacji odnosnie
Czasu suszenia oraz mocy lamp. Zalecane jest
wykonanie testu przed drukiem produkcyjnym.

e Zalecane jest kontrolowanie temperatury
suszenia lampa IR flash podczas produkg;ji.

SPRZET

Wskazana do uzywania w maszynach
automatycznych, pétautomatycznych oraz
recznych.

WAZNE INFORMACJE

Informacje podane w niniejszej karcie nie sa wyczerpujace, a
kazda osoba uzywajgca produktu do celéw innych niz zalecane
w tej Karcie, bez uprzedniego otrzymania pisemnego
potwierdzenia przydatnosci produktu do zamierzonego celu,
robi to na wiasne ryzyko.

Chociaz staramy sie, by wszelkie porady udzielane na temat
produktu byly poprawne, nie mamy wptywu ani na jakos¢, ani
na stan podtoza, na ktérym przebiega proces drukowania, ani
na wiele innych czynnikéw wptywajacych na uzytkowanie i
zastosowanie produktu.

W zwigzku z tym, o ile nie uzgodnimy tego na pismie, nie
ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za dziatanie, ani za
jakiekolwiek straty lub szkody wynikajace z jego uzytkowania.

Informacje zawarte w Karcie moga by¢ modyfikowane w
zwigzku ze zdobywaniem doswiadczenia oraz polityki ciagtego
rozwoju produktu.

UWAGA

Niniejsza karta techniczna nie zastepuje ani karty
charakterystyki, ani szczegdtowej deklaracji zgodnosci.
Dokumentéw tych mozna wymagac od naszego SHEQ(biuro
ds. bezpieczenstwa produktu), pod adresem e-mail:
safety@eptainks.com

Karta techniczna nie zwalnia drukarza, ktéry pozostaje jedyna
strong odpowiedzialng za przestrzeganie przepiséw,
specyfikacji oraz zwigzanych z nimi certyfikatow gotowych
produktow.
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