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Texiplast 7000 White Flash LF

Kod 165885

OPIS PRODUKTU CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

o Niska temperatura utwardzania
e Dobra nieprzezroczystosc

Biata, plastizolowa farba kryjaca do druku na
tekstyliach o obnizonej temperaturze utwardzania

pomiedzy 125-135°C. Texiplast 7000 White Flash . Dobré biel -
LF doskonale sprawa sie przy druku na ciemnych * Szybkie suszenie posrednie
tkaninach. e Nie zawiera ftalanow
ZAKRES ZASTOSOWAN CERTYFIKATY

Druk bezposredni na tkaninach, na gotowej
odziezy oraz na wykrojach.

PROCES DRUKOWANIA

Powierzchnie

Siatka

Emulsja

Guma raklowa

Utwardzanie

Srodek
zageszczajacy
Czyszczenie

(o] ({-13
przydatnosci

Przechowywanie

Opakowania

Karta
charakterystyki

e Bawetna 100%
e Materiaty syntetyczne
Podtoze biate lub kolorowe

Max: 90 wt/cm (230 wt/inch)

e Zero-In Astra
e Zero-In Universal Plus

Krawedz kwadratowa
Twardos¢ 65-65 SH

125-135°C przez 2-3 minuty

Max 5% Texiplast Additivo
544 NF (Viscoreducer)

Max 0,5% Texiplast Addesante

Screenclean ST

12 miesiecy

e Z dala od $wiatta
stonecznego
e W temperaturze 15-35°C

1kg oraz 5kg

Dostepna na zadanie

OEKO-TEX®

INSPIRING CONFIDENCE

ECO PASSPORT

RM150 141173 OETI

Tested and verified chemicals.
www.oeko-tex.com/ecopassport

PRZYGOTOWANIE

Farba gotowa do uzycia. Przed uzyciem dobrze
wymieszaj.

W celu zmniegjszenia lepkosci farby mozliwe jest
dodanie max 5% Texiplast Additivo 554.

APLIKACJA

Dla uzyskania jak najlepszego krycia oraz jasnosci,
podczas drukowania, zaleca sie precyzyjna
regulacje odskoku sita oraz docisku rakla, tak aby
uzyskac warstwe farby, ktéra jest potozona na
powierzchni, a nie wcisnieta w nia.

Na krycie ma wptyw rodzaj grafiki, gestosc siatki,
guma raklowa, nacisk oraz predkos¢ drukowania.

UTWARDZANIE

Utwardzanie musi odbywac sie w temperaturze
125-135°C przez 2-3 minuty. Texiplast jest farba
termoplastyczng, tylko odpowiedne wygrzanie
pozwala na catkowite utwardzenie farby i
uzyskanie wymaganych efektéw koncowych.
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INSTRUKCJE SPECJALNE

e Zawsze sprawdzaj wiasciwosci drukowania przed
rozpoczeciem produkgji

eZawsze sprawdzaj warunki utwardzania. Dodanie
srodkow pomocniczych moze wydtuzyc¢ ten
proces.

e Farby z serii Texiplast nie s3 odporne na pranie
chemiczne, wybielanie oraz prasowanie.

e Farby z serii Texiplast 7000 nie zawieraja
ftalandéw.

e Przed uzyciem upewnij sie, ze rakle, kontrrakle
oraz sito zostaty doktadnie oczyszczone z resztek
innych serii plastizoli. W ten sposéb mozesz
unikna¢ zanieczyszczenia innymi seriami farb.

SPRZET

Wskazana do uzywania w maszynach
automatycznych, pétautomatycznych oraz
recznych.
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WAZNE INFORMACJE

Informacje podane w niniejszej karcie nie sa wyczerpujace, a
kazda osoba uzywajgca produktu do celéw innych niz zalecane
w tej Karcie, bez uprzedniego otrzymania pisemnego
potwierdzenia przydatnosci produktu do zamierzonego celu,
robi to na wiasne ryzyko.

Chociaz staramy sie, by wszelkie porady udzielane na temat
produktu byly poprawne, nie mamy wptywu ani na jakos¢, ani
na stan podtoza, na ktérym przebiega proces drukowania, ani
na wiele innych czynnikéw wptywajacych na uzytkowanie i
zastosowanie produktu.

W zwiazku z tym, o ile nie uzgodnimy tego na pismie, nie
ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za dziatanie, ani za
jakiekolwiek straty lub szkody wynikajace z jego uzytkowania.

Informacje zawarte w Karcie moga by¢ modyfikowane w
zwigzku ze zdobywaniem doswiadczenia oraz polityki ciagtego
rozwoju produktu.

UWAGA

Niniejsza karta techniczna nie zastepuje ani karty
charakterystyki, ani szczegdtowej deklaracji zgodnosci.
Dokumentéw tych mozna wymagac od naszego SHEQ(biuro
ds. bezpieczenstwa produktu), pod adresem e-mail:
safety@eptainks.com

Karta techniczna nie zwalnia drukarza, ktéry pozostaje jedyna
strong odpowiedzialng za przestrzeganie przepiséw,
specyfikacji oraz zwigzanych z nimi certyfikatow gotowych
produktow.
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